ELECTRA

TECHNICKY LIST

PHOTRAK
ETAP240/2968 SP

Vodnym roztokem vyvolavany
FOTOCITLIVY ALKALICKY NEBO KYSELY
LEPTACI a POKOVOVACI RESIST PRO
APLIKACE SITOTISKEM A ROZSTRIKEM

POPIS VYROBKU

Photrak™ ETAP240 je kontaktné exponovany, negativné pracujici fotocitlivy leptaci a pokovovaci resist,
vytvoreny pro pouziti jako cenove efektivni varianta k suchym filmovym resistim pii vyrobé vicevrstvych
desek plosnych spoji s vysokou hustotou.

Mize byt aplikovan rozsttikem vzduchem nebo sitotiskem a je vhodny pro pouziti s alkalickymi a kyselymi
leptacimi roztoky a pokovovacimi roztoky. Po leptani nebo pokovovani se snadno odstrafiuje v roztoku
hydroxidu sodného nebo ve specialnich striperech resistu.

VLASTNOSTI & VYHODY

RozliSovaci schopnost < 25 pm (1 mil).
Rychla expozice. Pfiblizn€¢ 5-15 sec s pouzitim standardniho 5 kW PC vybaveni. Vyhyba se
uzkym profilim pfi fototisku a udrzuje vysoky vyrobni vykon, zvlasté pti pouziti

automatickych expozi¢nich jednotek.

Vynikajici adhese a piizpisobivost na médéné povrchy. Tekuty systém zatéka do vad v
meédi/laminatu, coz vede ke zvySeni vytéznosti.

1-sloZkové baleni. Neni potieba Zadné smichavani ani vazeni.

Vysoka odolnost proti kyselému & alkalickému leptani. Snadné zpracovani velkych vah
meédi, aniz by se pusobilo na resist.

Niz$i naklady na vyvojku a striper. Snizena tloustka resistu vede k mensSimu znecisténi
odpadnich vod.

Nizka cena. Zadné zbytky. 100 % vyuziti materialu.

ZPRACOVANI
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Piiprava povrchu :
Mg¢déné panely by mély byt mechanicky (karta¢ nebo pemza) nebo chemicky (NaPS) ocistény, aby se ziskal
povrch bez pfitomnosti vody.

APLIKACE SIiTOTISKEM

ETAP240 je dodavan ve stavu, pfipraveném pro nanaseni. Jestlize je pfed nanaSenim, nebo béhem ného,
vyzadovana uprava viskosity, potom se toho mtize dosahnout pouzitim fedidla ER12. Kde neni k dispozici
ER12, mize byt pouzit ekvivalent ze schvaleného zdroje. Pouziti neschvalenych rozpoustédel se
nedoporucuje, protoze by mohla zplsobit kontaminaci a dalsi vyrobni problémy. Nemélo by se pfidat vice
nez 5 % tedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorseni tisku nebo vysuseni.

Sito : 43 - 77T (110 - 195 polyester)

Stérka : 70 - 80 Shore

Tloustka mokrého filmu : Pro kyselé leptani 15 pm (£3 pm)
Pro alkalické leptani 25 um (£3 um)
Pro pokovovani 25 um (£3 um)

ROZSTRIK VZDUCHEM

ETAP240 by mél byt fedén s pouzitim Electrareducer ER10. pro nanaseni. Jestlize je pted nanasenim,
nebo béhem ného, vyzadovana uprava viskosity, potom se toho mize dosahnout pouzitim fedidla ER12. Kde
neni k dispozici ER12, mize byt pouzit ekvivalent ze schvaleného zdroje. Pouziti neschvalenych
rozpoustédel se nedoporucuje, protoZe by mohla zptisobit kontaminaci a dalsi vyrobni problémy.

Pozadovana uroven zfedéni : 30 — 40 % vahovych

Tlak rozstiiku : 35 — 45 psi (béhem aktivace spreje)
Tloustka mokrého filmu : Pro kyselé leptani 25 pm (£3 pum)
Pro alkalické leptani 35 um (£3 um)
Pro pokovovani 35 um (£3 um)
SUSENI

Cilem suSeni je pouze odstranit rozpoustédla. Je dulezité pro vysouSeci komoru (statickou nebo
dopravnikovou), aby méla dobrou vzduchovou cirkulaci s dobrym zafizenim pro dodavku vzduchu, a
odpovidajici odsavani.

ETAP240 ma siroké susici okno, které umoziuje pouziti vyssich teplot.
Konvek¢ni suseni:

Teplotni rozsah : 80-85°C
Casové rozpeti : 10 -20 minut

Infradervené suSeni:

Svpiékové teplota : 110 - 120 °C — teplota substratu
Cas : 60 -90 sekund nad 100 °C, v zavislosti na tloust’ce laku
Typicka rychlost linky : 1,2 az 1,6 m/min, v zéavislosti na tloust'’ce a na tepelné kapacité substratu

Po vysuseni se doporucuje, aby byly desky zpracovany béhem 24 hodin, aby se vyhnulo zvySenému riziku
usazovani prachu na povrch resistu.

Desky musi mit pfed expozici pokojovou teplotu.
EXPOZICE
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Expozice : Spektralni vystup : 310 - 420 nm
Energeticky pozadavek : 50 - 150 mJcm*

Expozi¢ni klin : Pro kyselé leptani 5 - 6 (Stouffer - 21 krokit)
Pro alkalické leptani 12 - 13 (Stouffer - 21 kroku)
Pro pokovovani 12 - 13 (Stouffer - 21 kroku)

Urceni spravné expozice by se mélo provadét po nastaveni vyvolavaci rychlosti, nebot’ tato bude mit G¢inek
na ziskané hodnoty expozi¢niho klinu.

Urceni expozice expozic¢nim klinem by se mélo provadét na predem vycisténé médi pod fotonastrojem.

Je dulezité védét, Ze troven energie by méla byt pouZzita pouze jako voditko pro nastaveni spravné expozice,
a expozicni klin by mél byt pouzit pro uréeni aktualniho expozi¢niho nastaveni. Po urceni spravného
nastaveni by méla byt Groven energie méfena a monitorovana pomoci primyslového svétlo-rozpoznavaciho
¢idla, jako zptisob kontroly jakéhokoliv snizeni vykonu zativek v dasledku jejich starnuti.

VYVOLANI
Roztok : 1,0 % roztok uhli¢itanu sodného nebo draselného
Tlak rozsttiku : 1,0 kg/cm?, 15 psi
Doba rozstiiku : 30 - 45 sec (ve vyvolavacich komorach)
Teplota : 30°C

Dulezité :  Po vyvolani by desky mély byt dobte oplachnuty ¢erstvou vodou a Gplné vysuseny.

Optimalni rychlost vyvolavani je nastavena, kdyZ se neexponovana deska vyvolad kompletng, 75 % cesty
zafizenim. Tato rychlost by méla byt zjistitelna pfedbéznymi testy pted vyhotovenim expozi¢nich testd.

STRIPOVANI

5 % roztok NaOH pii 40 - 50 °C

CISTENI

Sita a vybaveni by mély byt vy¢istény s pomoci Universalniho ¢istice SW100 nebo ER10.

SKLADOVANI

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostfedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvili riziku
rozpraskani.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

Minimaln¢ 9 mésicti od data vyroby, pfi skladovani v chladném, suchém prostiedi.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.
Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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